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ブレーカ紹介

材料がつながっている為、下穴が止まり穴に
なります。
Mostly blind hole.

切屑が奥に排出されるチップを使用する
と、奥で切屑が噛み込み、チップの破損に
つながります。

（Insert with chipbreaker that forwards chip in 
the feed direction.）
Insert can break because of chip accumulated in 
the back of hole.

FG･F1･F05ブレーカを使用しますと、切屑が
手前へ排出され、チップの破損を抑制出来ます。
FG・F1・F05 chipbreaker design allows chips to be disposed
to opposite direction from feed.It prevent for chip break.

＊�FG･F1･F05チップをご使用の際は、右勝手のホルダには
右勝手のチップをご使用下さい。

*For FG・F1・F05 chipbreaker,R-hand inserts fit to R-hand toolholder.

■ 自動盤での内径加工 Boring for CNC Swiss-type Automatic Lathes 

記　号
chipbreaker

刃先詳細
Chipbreaker detail 

特　　長
Features

ERタイプ
ER type

CCタイプ
CC type

CPタイプ
CP type

TCタイプ
TC type

TPタイプ
TP type

AM3
●�刃立ち性、切屑処理を両立した万能

ブレーカ
Good at sharp edge and chip contorol, 
utility chipbreaker

— — —

AM5
●�切れ味と切屑処理を両立

Good at sharp edge and chip contorol, 
utility chipbreaker

— — —

AZ7
●�低送り、低切込からの優れた切屑処理性能

Good at chip control for low feed and 
low depth of cut

— — — —

CL
●�ダブルポジ低抵抗形状で切れ味良好
●�広範囲での切屑処理性

Wide rauge chip control range and cut 
cleanly

— — — —

FG
●�低切込み領域にて切屑を手前へ排出可能
●ハイレーキで切れ味良好

Offers good cutting edge and disposes 
chips backward by the rake angel set 
oppsite from feed direction

— — — —

ZR
●�高速低送り条件で、幅広い切込領域

をカバー
Wide rauge chip contro range for high 
speed low feed

— — — —

■ モールドブレーカ Mold chipbreaker

記　号
chipbreaker

刃先詳細
Chipbreaker detail 

特　　長
Features

ERタイプ
ER type

CCタイプ
CC type

CPタイプ
CP type

TCタイプ
TC type

TPタイプ
TP type

A・A1
●�刃先強度、切屑排出を両立
●�汎用ブレーカ

consist with edge strength and chip control
— — — —

A2
●�内径と端面の切屑処理性能の両立
●�大きなすくい角により切れ味も良好

Good at chip control for Boring+Fase
Cut cleanly with large side rake angle

— — — —

B1・B2・B3 ●�刃先強度と切屑排出を両立
Consist with edge strength and chip — — —

F05・F1
●�切屑を手前に排出する内径加工専用ブレーカ
●�特に止まり穴加工において優れた性能を発揮

Offers good cutting edge and disposes 
chips backward by the rake angel set 
oppsite from feed direction

K
●�仕上げ加工にて切屑をコントロール
●�ハイレーキで切れ味良好

Good at chip control for finishing
Cut cleanly by sharp edge

— — — —

KHG
●�Kブレーカの高精度コーナR仕様
●�コーナR寸法公差±0.01

Higｈ accuracy corner R with K chip breaker
Corner redius accuracy ±0.01

— — — —

S
●�低送り領域の標準ブレーカで切れ味と

切屑排出を両立
Consist with Cut cleanly and good at 
Chipcontrol for low feed

— — —

U・U1
●�ハイレーキで切れ味が良く、被削材の

加工硬化防止にも効果あり
Cut cleanly and prevent for work 
hardening

— — — —

■ 研磨ブレーカ Ground chipbreaker
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切屑処理性能 Chip control performance

加工面比較《サーメット vs PVD コーテッド微粒子超硬》 Conpareing surface Cermet vs Carbide
サーメット：C7Z

Cermet：C7Z
PVDコーテッド微粒子超硬：TM4

PVD coated carbide：TM4
【切削条件】 Cutting condition
SCM435

v c=80m/min a p=0.20㎜

f=0.05㎜ /rev

ホルダHolder：
S10K-STUPR11D12-OH

チップInsert：
C7Z/TM4TPGH110302RFG

加工面
Surface

面粗さ
Roughness Ra ＝ 0.37 μm Ra ＝ 0.50 μm

光沢を出すにはサーメット！
Cermet for shiny surface

耐ビビリ性能 Chatter resistant

モーグルバー
MogulBar

他社品 A
Comp.A

他社品 B
Comp.B

【切削条件】 Cutting condition
SCM435

（加工径Bore diameter：φ10㎜）

v c=80m/min a p=0.25㎜
f=0.05、0.1㎜ /rev

鋼シャンク Steel shank
S08H-STUPR09D10-OH タイプ

（シャンク径 Shank diameter：φ8）

ZM3 TPGH090204FRF1

外部給油External coolant
加工深さDepth：15㎜

L/D=5

送り
Feed

（㎜/rev）

0.05

0.1

ビビリ抑制！
Reduce chatter

ビビリ発生
Chatter

ホルダ
Holder モーグルバー MogulBar S08H-STUPR09D10-OH 他社品 Comp. boring bar

チップ
Insert F1 ブレーカ F1-chipbreaker ZM3 TPGH090204FRF1 他社モールドブレーカ Comp. chipbreaker

加工面
Surface

20穴奥部
deep hole part

φ
10

20穴奥部
deep hole part

φ
10

面粗さ
Roughness

面粗さ良好 Excellent surface

Ra＝0.25μm、Rz＝1.50μm Ra＝0.83μm、Rz＝3.86μm

切屑状態
Chip

切屑処理良好
Good chip control

切屑詰まり発生
Chip packing

【切削条件】Cutting condition
被削材Work material：SCM435  加工径Bore diameter：φ10  加工条件：vc ＝ 80m/min 　ap ＝ 0.25㎜ 　f ＝ 0.05㎜/rev
ホルダHolder：S08H－STUPR09D10－OH タイプ使用（最小加工径 Min.bore Dia.：φ10）  シャンク径 Shank diameter：φ8
チップInsert：TPGH090204 タイプ  外部給油 External coolant  突出し量Overhang length：L/D ＝ 4  加工深さ Depth：20㎜
※F1ブレーカ使用の際は、右勝手のホルダには右勝手のチップをご使用ください。 *For F1chipbreaker,R-hand inserts fit to R-hand toolholder.



取扱い店名 Distributor / Dealer

DC-3329-1010Ｗ

東 京 営 業 所　〒108-8601　東京都港区高輪4-24-58
　　　　　　　　TEL(03)3440-6111　FAX(03)3440-6129
東京営業所厚木分室　〒243-0018　厚木市中町2-7-6(LGビル8F）
　　　　　　　　TEL(046)296-1565　FAX(046)295-5990
大 阪 営 業 所　〒564-0062　大阪府吹田市垂水町3-10-30
　　　　　　　　TEL(06)6368-3361　FAX(06)6368-3362
名古屋営業所　〒460-0011　名古屋市中区大須4-3-17
　　　　　　　　TEL(052)264-4514　FAX(052)264-4185
広 島 営 業 所　〒730-0029　広島市中区三川町7-7(三川町パーキングビル12F）
　　　　　　　　TEL(082)244-2414　FAX(082)244-2423
福 岡 営 業 所　〒815-0031　福岡市南区清水4-7-27
　　　　　　　　TEL(092)552-4615　FAX(092)552-4618
仙 台 営 業 所　〒983-0014　仙台市宮城野区高砂1-19-6
　　　　　　　　TEL(022)786-3511　FAX(022)786-3515
埼 玉 営 業 所　〒364-0014　埼玉県北本市二ツ家3-203
　　　　　　　　TEL(048)592-3776　FAX(048)592-3714

日本特殊陶業株式会社
セラミック関連事業本部 営業本部 第二営業部 
〒485-8510　小牧市大字岩崎2808
　　　　　　TEL ； 0568-76-1271　FAX ； 0568-76-1288

NGK SPARK PLUG EUROPE GmbH
Harkortstr.41 40880 Ratingen, Germany
Tel. ; +49-2102-974-350    Fax ; +49-2102-974-399

NGK SPARK PLUGS (U.K), LTD
Maylands Avenue, Hemel Hempstead, Herts, HP24SD, U.K.
Tel. ; +44-1442-281-000    Fax ; +44-1442-281-080

NGK SPARK PLUGS (U.S.A), INC. Cutting Tool Sales Office
46929 Magellan Dr., Wixom, Ml 48393 U.S.A.
Tel. ; +1-248-668-0100    Fax ; +1-248-668-0200

NTK TECHNICAL CERAMICS KOREA CO.,LTD.
680-14 Kojan-Dong, Namdong-ku Incheon, Korea
Tel. ; +82-32-815-6763    Fax ; +82-32-815-6762

NGK Spark Plug (Shanghai) Co., Ltd.
No.736 Songsheng Road Songjiang Industrial Zone, Shanghai 201613, The People's Republic of China
Tel. ; +86-21-63857652    Fax ; +86-21-63853690

NGK SPARK PLUGS (THAILAND) CO.,LTD.
700/864 Moo1, Panthong sub-district, Panthong District, Chonburi 20160 Thailand
Tel. ; +66-38-185-306    Fax ; +66-38-185-316

NGK DO BRASIL LTDA. CERAMICA E VELAS DE IGNICAO
Estrada Mogi-Salesopolis, km 09 Bairro Cocuera, Mogi das Cruzes (SP), Brazil
Tel. ; +55-11-4793-9092    Fax ; +55-11-4793-8270

バルブ加工 Valve
被削材：SUS304
Work material

ホルダ：S08H-STUPR09D10-OH
Holder

チップ：TPGH090202RFG
Insert

速度（m/min）＝80
Cutting speed

送り（㎜ /rev）＝0.05
Feed

切込み（㎜）＝0.2 ～ 0.5
Depth of cut

モーグルバー＋FGブレーカ
MogulBar ＋ FG chip breaker 1500個 pcs

他社品
Competitor 700個 pcs

他社品では切屑が詰まってしまい、欠損が発生し、寿命が安定していなかったが、
モーグルバーとFGブレーカのコンビネーションにより、切屑が手前に排出され、
安定加工となり、2.1倍の寿命延長が可能となった。
MogulBar＋FG chipbreaker achieves：2.1times tool life & Stable tool life.

スリーブ加工 Sleeve
被削材：SUM43
Work material

ホルダ：C06H-SCLPR04D07-OH
Holder

チップ：TM4 CPGH04102FRF1
Insert

速度（m/min）＝75
Cutting speed

送り（㎜ /rev）＝0.05
Feed

切込み（㎜）＝0.1
Depth of cut

モーグルバー＋F1ブレーカ
MogulBar ＋ F1 chip breaker 900個 pcs

他社品＋他社研磨ブレーカ
Competitor ＋ Ground chip breaker 500個 pcs

突出し量9Dを超える加工の為、他社品では大きなビビリが発生していた。
高剛性を有しているモーグルバーと切れ味抜群のF1ブレーカのコンビネーション
により、ビビリを抑制することが可能となり、1.8倍の寿命延長を達成した。
MogulBar＋F1 chip breaker achives：Reduce chatter & 1.8 times tool life. 

バルブ加工 Valve
被削材：S45C
Work material

ホルダ：S08H-STUPR09D10-OH
Holder

チップ：TPGH090202
Insert

速度（m/min）＝68
Cutting speed

送り（㎜ /rev）＝0.06
Feed

切込み（㎜）＝0.28
Depth of cut

モーグルバー (鋼)＋FGブレーカ
MogulBar（Steel）+FG chip breaker 2500個 pcs

他社品（超硬）＋他社研磨ブレーカ
Competitor（Carbide）+Ground chip breaker 1000個 pcs

他社品では加工面が安定せず、低寿命であったが、高剛性を有している
モーグルバーと切れ味抜群のFGブレーカのコンビネーションにより、
ビビリを抑制することが可能となり、2.5倍の寿命延長を達成した。
MogulBar＋FG chip breaker achives：2.5 times tool life & Excellent surface. 

カラー加工 Calar
被削材：SUM23L
Work material

ホルダ：C08K-SCLCR06D10-OHﾀｲﾌﾟ
Holder

チップ：VM1 CCGT060202AM3
Insert

速度（m/min）＝100
Cutting speed

送り（㎜ /rev）＝0.03
Feed

切込み（㎜）＝0.04
Depth of cut

モーグルバー
MogulBar 1500個 pcs

他社品
Competitor 1000個 pcs

これまでの他社超硬バーでは、加工面が荒れてしまい、低寿命であった。
高剛性を有しているモーグルバーでは著しく加工面が向上し、1.5倍の寿命
延長が可能となった。
MogulBar achives：1.5 times tool life & Excellent surface. 

加工実用例 Application example

切屑処理性良好
Good chip control

高剛性+切れ味抜群
High rigidity+Cut Cleanly

高剛性
High rigidity

高剛性+切れ味抜群
High rigidity+Cut Cleanly

突出し量L/D=9以上
Overhang length L/D=9 over


